
   

SUPERFIN 200 F6 
    Масло для металлообработки  
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SUPERFIN 200 F6 - это масло с низким содержанием запаха, не содержащее 
ароматических соединений, на основе гидрокрекингово  базового масла. В процессах 
хонингования   масло является  универсальным для внутреннего и внешнего 
хонингования, финишной обработки и суперчистки, обеспечивая оптимальное качество 
поверхности. 
 
SUPERFIN 200 F6 подходит для всех видов стали и цветных металлов. Продукт особенно 
хорошо зарекомендовал себя при обработке сульфированными хонинговальными 
инструментами, пакет присадок блокирует выделение серы которое образует черные 
пятна на поверхности. 
 
SUPERFIN 200 F6 отличается хорошими смачивающими и моюшими свойствами. Таким 
образом достигается постоянное удаление стружки с  хонинговального инструмента 
избегая при этом его преждевременного износа. 
 
Баланс вязкости и моющих  свойств тонко гармонизированы, чтобы обеспечить 
превосходную фильтруемость продукта SUPERFIN 200 F6, обеспечивая  чистоту масла 
подходящим для больших систем циркуляции с использованием предварительной 
фильтрации. 
 
  

Физические данные 
 
Внешний вид  Светло желтый  
Плотность при 20  °C DIN 51757 0.810 г/см³ 
Вязкость при 20 °C DIN 51562/1 3,8 мм²/с 
Вязкость при 40 °C DIN 51562/1 2,5 мм²/с 
Температура вспышки DIN 51376 >100 °C 
Температура застывания DIN 51597 -26 °C 
 
 


